AutoWash

Nalezy tylko wybrac program pfu-
kania instalacji, reszta procesu prze-
biega automatycznie

Operator i kabina opryskiwacza nie
ulegajq skazeniu

Poniewaz proces jest sterowany z
kabiny ciqgnika operator oszczedza
SWoj czas

Kontrola procesu zapobiega skaze-
niu czystych podzespoléw opryskiwacza

Po zakoriczeniu piukania pozostatosci srodkow ochrony roslin sq pomi-
jalne

{vol. sprayedBoo
26? FastFilush
MultiRinse

litre

AutoFill
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Automatyczne napeinianie opryskiwa-
cza oszczedza czas

Mozna zaprogramowac napefnianie
od zera lub dolewanie okreslanej obje-
tosci wody

Przycisk Start/Stop umieszczony jest w
strefie obsfugowej opryskiwacza
Automatyczny czujnik wylgczeniowy
zapobiega przelaniu zbiornika

automatycznie redukowane jest mie-
sZanie cieczy
Wydajnosc: 600 — 800 [/min

5.5 — 7,0 minut

PrimeFlow

Dzieki wypelnieniu przewo-
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czowe ze stali nierdzewnej w

wyposazeniu standardowym

System zapobiega osiadaniu zawiesin w przewodach cieczowych

Mozliwa obstuga 13 sekcji bez limitu ich szerokosci

Mozliwe przepiukiwanie przewaddw cieczowych bez wypryskiwania
popluczyn
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AutoAgitation &

TankGauge

Automatyczne mieszanie
cieczy optymalizuje proces
bez ryzyka pienienia
Systern minimalizuje
pozostafosci preparatu po
zakoriczeniu zabiegu
Biezgca zawartosc zbior-
nika pokazuje sie na
wyswietlaczu

AutoSectionControl

Na polach o nieregularnych ksztaf-
tach lub z przeszkadami srodpolnymi
system wyrecza prace operatora nie
dopuszczajgc do podwdjnego naniesie-
nia

Udokumentowana oszczednosc srod-
kéw ochrony roslin (ok. 3%)

Precyzyjne nanoszenie srodkow
ochrony roslin bez ryzyka ich pozosta-
fosci w produktach

HeadlandAssist

Automatyczne wylgczanie cieczy i
padnoszenie belki na koricu pola
Automatyczne opuszczanie belki i
wigczanie opryskiwania na granicy
uprawy

Automatyczne ustawianie pochylenia
belki

Minimalizacja strat cieczy na uwro-
ciach

Minimalne absorbowanie uwagi
operatora




